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講者簡介
•	1972年入行，期間曾參與商業攝影、黑房冲印、分色
製版、書刊出版、輸出中心、Mac設計排版培訓及桌
面排版與印前系統策劃等工作；

•	近年專注印刷流程與色彩管理等項目，亦參與印刷技
能提升課程的教學工作。

鍾錦榮 Wilson Chung
色彩管理顧問
G7認可專家	/	G7程控認可專家	/	G7專家培訓師
BrandQ認可專家	/	BrandQ專家培訓師
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檔案數據與顏色的關系
•	當你收到客戶的數碼檔案，但沒有附帶樣稿，你知

道這檔案印刷到紙張上應該是什麼的顏色嗎？

•	客戶有指定的印刷規範或標準要求嗎？
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CMYK數據不等如顏色
•	因為我們常用的CMYK數據，是設備從屬色彩數

據，沒法說明真正顏色的結果表現；

•	我們常用的印刷控制參數，如實地密度及網點擴

大，也沒法表示真正的色彩表現；

•	那麼什麼數據才可說明真正顏色的結果表現呢？

•	現代常用的測量數據，如光譜或Lab色度值就可說

明真正顏色的結果表現，這些稱為非設備從屬色彩

數據。
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思考題
(1)	當收到客戶的印刷檔案資料，應該怎樣處理才確認顏色？

(2)	有效的打樣應該是怎樣的？

(3)	你們對色彩數據的理解在什麼的位置？

(4)	RGB、CMYK與Lab數據有什麼分別？

(5)	ICC描述檔是什麼？

(6)	如何減少色彩上溝通的問題？
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那一顏色才是對的？
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G7是什麼
•	G7是一套印刷規範；

•	G7是一套印刷校正方法。
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G7-代表什麼?

“G”	for	Grayscale “7”	for	seven	ISO ink solids
階調及灰平衡 七個印刷基本顏色
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G7概念來自100年的攝影技術
•攝影技術使用灰平衡概念歷史久遠

•G7將灰平衡概念應用於印刷
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利用灰階調測控導表還原色彩
•實物顏色我們沒法完全記憶起來

•但灰平衡測控導表可幫忙還原色彩
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利用灰階調測控導表還原色彩
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達到G7規範有什麼好處
•	統一了階調應有的表現；

•	統一了灰平衡應有的表現。
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如何檢定G7規範是否達標
•	於印刷品上放置適當的檢測導表；

•	用目視及測量數據來確認是否達標。

G7® is a registered trademark of Idealliance
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G7達標檢測示範
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IDEAlliance (國際數碼企業聯盟)
Idealliance Greater Bay Area China
•由香港印藝學會合作

•建立中國粵港澳大灣區全球辦事處

•協助印藝業界了解及執行國際化的培訓及認證

中國粵港澳大灣區
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G7認可企業認證計劃
Idealliance	G7認可企業是指企業具一定的
能力、使用最先進的技術、品質控制方法
和標準製作高質素的商業印品。

G7認可企業均在生產過程中應用 G7 色彩控制及校
準方法，因此印刷買家從而能夠確保印刷的品質，而	
Idealliance	所頒發G7認可資格，正正顯示企業的能力。

G7認可企業通過G7認可專家為企業提供培訓，以有效
使用G7的方法作校準系統及控制色彩品質，為確保印刷
企業持續進行系統校正及品質控制，G7認可企業必須每
年續證一次。
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G7認證架構

委任

培訓師

認證

專業人員及企業

培訓 培訓

廠內

技術專家

協助

考取認證

G7專家培訓師

G7認可企業

G7專業人員 G7認可專家
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G7認可專家 (G7 Expert)
•具印刷及印前技術的顧問，通過G7的訓練

•協助印刷廠達到G7要求的技術

•被美國印聯授權認證G7認可企業
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G7認可企業 (G7 Master)
•證明懂得G7的校正方法

•有條件達到國際的印刷標準
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2020年6月31日~ 7月3日G7專家培訓
將於網上視像會議方式舉行
http://idealliance-gbachina.org/events-trainings/
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